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209-02 Estak§da v km 5,310 ï7,062 
(DC3, DC4)

Dilataļn® celky DC3 a DC4 mostn®ho objektu 209-02 s¼ tvoren® spojitou jedno - komorovou 
konġtrukciou s vyloģenĨmi konzolami z predpªt®ho bet·nu

Á DC3 - 7-poŎov§ konġtrukcia o rozpªt² 48,75+5Ĭ60,0+48,75 m 

Á DC4 - 7-poŎov§ konġtrukcia o rozpªt² 48,75+5Ĭ60,0+48,75 m

Á Komorov§ NK m§ konġtantn¼ vĨġku 3,50 m

Á Celkov§ ġ²rka mosta je 27,50 m

Á VĨġka NK je konġtantn§ ï vĨġka v nivelete je 3,5 m. 

Á NK - na kalotovĨch loģisk§ch na P47-P49 a P55

Á NK - na vrubov® kŌby na P41-P46 a P50-P54

Á StenovĨ typ podpier 

Á Mas²vna opora P55
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Fotografia 209-02 DC3
 ½ŘǊƻƧΥ C. wн YǊƛǾłƶ - aȇǘƴŀ - ¢ƻƳłǑƻǾŎŜ
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Technick®ġpecifik§a technol·giavĨsuvu

Realizovan§ mostn§ komunik§cia kateg·rie RC 24,5/100

Á je smerovo veden§ vkruhovĨch obl¼koch sprechodnicami 

Á niveleta v celom ¼seku kles§ v konġtantnom sp§de 2% 

Á je s jednostrannĨm prieļnym sklonom 2,5%. 

Á technol·gia vĨsuvu hotovej NK z vĨrobne

Á KaģdĨ DC je za tĨmto ¼ļelom rozdelenĨ na 13 segmentov 

Á Vys¼vanie sa vykonalo z priestoru vĨrobne medzi P48 a P49

Á Najprv sa vysunul dilataļnĨ celok DC3

Á Potom sa vysunulo 12 segmentov dilataļn®ho celku DC4

Á Nakoniec sa vyhotovil nevys¼vanĨ spojovac² segment 13 DC4
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Fotografia 209-02 DC3 Segment 
м 5/о Ǿƻ ǾȇǊƻōƴƛΦ Zdroj: NDS
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Budovanie z§kladov LVS 209

Z§kladom pre ¼speġn® vytyļovanie jednotlivĨch segmentov a 
navigovanie samotnĨch vĨsuvov je kvalitn® bodov® pole

Á Transform§cia ļasti bodov ZVS do LVS 209 do mer²tka 1

Á Urļenie totoģn®ho bodu ZVS a LVS bod 5026 pri opore 55

Á Zhustenie bodov LVS 209 o Ņalġ²ch 11 paģn²c a 2 vĨsuvnĨch pilierov

Á Vyrovnanie podrobnej lok§lnej vytyļovacej siete

Á Neust§la kontrola a korekcie stavu podrobnej LVS 209

Á VoŎba vhodnej met·dy vytyļovania - navig§cie vĨsuvania mosta

Á VoŎba pevnĨch stanov²sk pilierov na navig§ciu vĨsuvania mosta
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Bod 6020 tzv. vĨsuvnĨ pilier s 

krytĨm pracoviskom
(foto: Ing. Miroslav Ļriepok)
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VĨstavba segmentov vo vĨrobni

VĨrobnĨ pracovnĨ postup budovania segmentov

Á Zdvihnutie podlahy debnenia vo vĨrobni po vĨsune predoġl®ho segmentu

Á VytĨļenie kr²diel segmentu, vonkajġej steny segmentu , spodnej odst§vky, 
prieļnika alebo devi§torov a otvorov zvisl®ho predpªtia z prieļnika nad 
pilierom z hornĨm vrubovĨm kŌbom

Á Uloģenie prefabrik§tovĨch vzpier do spodnej  dosky a spodku hornej dosky 
kr²diel

Á Zadebnenie a naviazanie armat¼ry spodnej dosky segmentu

Á Zabet·novanie spodnej dosky segmentu

Á VytĨļenie stien vĨrobne, vrchu prieļnika, stien prieļnika alebo devi§torov, 
otvorov predp²nac²ch k§blov v prieļniku, nastavenie vĨġky predp²nac²ch 
k§blov

омΦ ǎƭƻǾŜƴǎƪŞ ƎŜƻŘŜǘƛŎƪŞ Řƴƛ6. ς тΦ ƴƻǾŜƳōǊŀ нлнпΣ ¿ƛƭƛƴŀ5



VĨstavba segmentov vo vĨrobni

VĨrobnĨ pracovnĨ postup budovania segmentov

ÁZadebnenie a naviazanie armat¼ry stien segmentu

ÁZabet·novanie stien segmentu

ÁVytĨļenie kr²diel segmentu, vonkajġ²ch stien vĨrobne, odvodŔovaļov, 
osi hornej dosky a odst§vky segmentu

ÁZadebnenie a naviazanie armat¼ry hornej dosky segmentu

ÁZabet·novanie hornej dosky segmentu

ÁOsadenie navigaļnĨch bodov po beton§ģi a z§roveŔ oddebnenie

ÁPredopnutie pozdŌģnych a prieļnych k§blov

ÁSpustenie vĨrobne pred samotnĨm vĨsuvom mosta
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Nastavovanie hornej dosky segmentu
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Nastavovanie debnenia hornej dosky segmentu DC3
(foto: Ing. Miroslav Ļriepok)
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VĨstavba vĨrobne

NenahraditeŎnĨm prvkom vys¼vania mosta je kvalitn§ vĨrobŔa kde sa odohr§va celĨ 
proces vĨstavby segmentov a samotnĨ zaļiatok vys¼vania.

Á VĨkop vĨrobne medzi P48 aģ P49 v skalnatom svahovitom podloģ²

Á Vyhotovenie podkladov®ho bet·nu

Á ZakladaniezvislĨmiaġikmĨmimikropil·tami

Á Vybudovaniez§kladuvĨrobneapomocnĨchpilierov TS1 a TS4

Á Vybudovanie stien vĨrobne pripravenĨch na klzn® nosn²ky DC3 a prerobenie na klzn® 
nosn²ky DC4 a bet·novĨch bloļkov pod lisy

Á Osadenie prieļnych nosn²kov

Á Vybudovanie polohovo a vĨġkovo presnĨch bet·novĨch klznĨch nosn²kov s epoxidovou 
vrstvou,

Á Po skonļen² vys¼vania DC3, vyb¼ranie klznĨch nosn²kov a vybudovanie klznĨch nosn²kov 
DC4

Á Po skonļen² vys¼vania DC4 so spojovac²m segmentom 13 jej odstr§nenie
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VĨstavba vĨrobne

Á Vybudovanie bet·novĨch bloļkov pod lisy 

Á Osadenie zdv²haciehohydraulick®homechanizmuvĨrobnea jednotlivĨchlisov pod prieļnymi
nosn²kmi

Á OsadeniedoļasnĨchbloļkovavĨsuvnĨchloģ²sknajednotliv®piliere

Á Mont§ģne stuģenie stenovĨch pilierov a bet·nov® zosilnenie pilierov P47 a P49

Á Na P47 (DC3) a P50 (DC4) sa osad² krokovacie posuvn® hydraulick® zariadenie na vĨsuv 
spolu s vĨstraģnĨm zariaden²m n¼dzov®ho zastavenia

Á Osadenie boļn®ho vedenia na pilieroch pri vĨsuvnĨch loģisk§ch

Á Osadenie kan§likov zvisl®ho predpªtia na pilieroch s vrubovĨmi kŌbmi na previazanie s NK 

Á Vrubov® kŌby s¼ poļas vĨsuvu deaktivovan®.  Aktivuj¼ sa aģ po spriahnut² s nosnou 
konġtrukciou

Á Zmontovanie nav§dzacieho nosa v mont§ģnej polohe vo vĨrobni

Á Presunutie nav§dzacieho nosa do vĨchodiskovej polohy v ktorej sa naŔho pripoj² segment 1

Á Spustenie debnenia vĨrobne pred samotnĨm vĨsuvom mosta 
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Budovanie vĨrobne na realizovanie segmentov
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Mikropil·ty vĨrobne na podkladovom bet·ne
(foto: Ing. Miroslav Ļriepok)
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Budovanie vĨrobne na realizovanie segmentov
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Z§klad vĨrobne
(foto: Ing. Miroslav Ļriepok)
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Budovanie vĨrobne na realizovanie segmentov
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Steny vĨrobne a bloļky pod lisy
(foto: Ing. Miroslav Ļriepok)
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Budovanie vĨrobne na realizovanie segmentov
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Steny vĨrobne a bloļky pod lisy s lismi na zdv²hanie vĨrobne
(foto: Ing. Miroslav Ļriepok)
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Budovanie vĨrobne na realizovanie segmentov
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Kladenie prieļnych nosn²kov na zdv²hanie vĨrobne DC3
(foto: Strabag)
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Budovanie vĨrobne na realizovanie segmentov
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Klzn® bet·nov® nosn²ky vo vĨrobni po vĨsuve DC4
(foto: Ing. Miroslav Ļriepok)
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Atypick§ geometria vys¼van®ho mosta 209-02 DC3 a DC4

S ohŎadom na technol·giu vĨstavby je p¹dorysn§ geometria komory nosn²ka (ako aj spodnej 
stavby) navrhnut§ v kruģnicovej geometrii. V d¹sledku tejto ¼pravy doch§dza k odchĨlkam 
medzi geometriou hornej dosky a geometriou komory, a to aģ o +285 mm / -286 mm. Z d¹vodu 
smerovĨch pomerov trasy R2 v ¼seku 209-02 DC3 a DC4 si protibeģn® kruhov® obl¼ky 
s prechodnicami vyn¼tili tvorbu os² vys¼vania DC3 a DC4 rieġenĨch ako nes¼stredn® kruģnice. 
T§toexcentricita os² vys¼vania voļi R2 sa prejavila zbiehan²m a uch§dzan²m osi DC3 a DC4 
voļi R2. Rieġen²m bolo, ģe vªļġina segmentov v komorovejnej ļasti - spodn§ doska prieļnik, 
devi§tory a steny segmentu boli odvoden® podŎa osi vys¼vania DC3 alebo DC4 a os hornej 
dosky NK kop²rovala os R2 ļo viedlo v skutoļnosti k tomu ģe kaģdĨ segment mal unik§tnu 
polohu a vĨġku hornej dosky segmentu aby reġpektoval umiestnenie osi R2 po vysunut² 
zvĨrobne na svoje projektovan® miesto.

Vġetky horn® dosky segmentov sa museli nanovo zadebniŠ v novej polohe a v segmente 12 
a 13 DC4 sa uģ museli upravovaŠ aj spodn® dosky a steny segmentu.  Tieto danosti viedli aj 
k vyġġej pracnosti tvorby segmentov pretoģe debnenie vĨrobne ULMA nemohlo drģaŠ rovnakĨ 
vzorovĨ profil ako je to v praxi zauģ²van®. Toto projektov® rieġenie sa prejavilo ļasovo 
n§roļnejġ²m rovnan²m debnenia do projektovan®ho stavu ako napr²klad vĨsuvy v Svrļinovci 
a vPreġove kde po vĨsuve bolo debnenie uģ v projektovanej polohe.
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Mont§ģ nav§dzacieho nosa
Na vĨsuv hotov®ho mostn®ho segmentu je nutn® zmontovaŠ nav§dzac² nos, ktorĨ je 
dostatoļne tuhĨ ale z§roveŔ ŎahkĨ aby prekonal kr§korcov® momenty poļas vĨsuvu, 
aby predopnutie NK udrģalo nulovĨ moment anedoġlo kporuġeniu NK poļas previsu 
za pilierom pri vys¼van² na Ņalġ² pilier priļom sa aj skracuje vzdialenosŠ zapretia 
onadch§dzaj¼ci pilier odŌģku nav§dzacieho nosa.

Á Mont§ģ nav§dzacieho nosa v priestore vĨrobne a pomocn®ho piliera TS1 pre DC3 alebo 
vĨrobne a pomocn®ho piliera TS4 pre DC4

Á Presn® vytĨļenie zaļiatku a konca skladania nosa, ktorĨ je v priamke na rozdiel od 
segmentov DC3/DC4

Á Presn® vytĨļenie zadnej prip²nacej strany nav§dzacieho nosa na Segment1 vo vĨrobni ļ²m 
je dan® aj jeho natoļenie na bezprobl®movĨ prechod boļnĨmi vedeniami jednotlivĨch 
podpier

Á ZmontovanĨ oceŎovĨ nav§dzac² nos sa z priestoru vĨrobne vysunie pomocou ŠaģnĨch tyļ² 
nad TS1 pre DC3 a na TS4 pre DC4

Á şaģn® tyļe boli ukotven® na vĨsuvnom zariaden² na pilieri P47 (DC3) a P49 (DC4) a na 
vĨsuvnom nose

Á Pomocou ŠaģnĨch tyļ² sa vytiahli z vĨrobne aj segmenty 1 a 2 DC3 aj DC4

Á Segmenty 3-13 na DC3 a 3-12 na DC4 sa potom uģ vys¼vali ġpecializovanĨm krokovac²m 
posuvnĨm hydraulickĨm zariaden²m umiestnenĨm na P47 (DC3) a P49 (DC4) 
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Mont§ģ nav§dzacieho nosa vo vĨrobni na 209-02 DC3
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Nav§dzac² nos mont§ģ
(foto: Ing. Miroslav Ļriepok)

18



HotovĨ nav§dzac² nos vo vĨrobni na 209-02 DC3
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Nav§dzac² nos pred vĨsuvom
(foto: Ing. Miroslav Ļriepok)
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